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Printo

INTRODUCTION Vous venez d'acquérir une développeuse modeme, automatique, constituée
d'éléments modulaires. Elle est équipée d'un systéme précis de transport par
rouleaux et peut &tre modifiéa pour les différents procédés de traitement.

Veuillez tenir compte des indications de montage el de maniement figurant

dans ce mode d'emploi. Les respecter garantit le foncionnameant fiable de fa
maching.

MISE EN PLACE ET ASSEMBLAGE DE LA MACHINE

Déballage de la machine Pour déballer la machine, procéder conformément aux illustrations:
Fig1-—=2-—-3->4->5

Nettoyage des différentes = Eliminer tous les restes d'emballage adhérent aux pidéces.

pieces de la machine

+ Ringer le bloca rouleaux (A/Fig. 3) et la cuve (B/Fig, 4 ) avec de 'eau, puis
les secher.

*  Remargue: N'essayez pas de faire tourner les rouleaux en sens contraire
du défilement du papier car vous risqueriez de délériorer la tble touchantau
rouleau d'essorage infériour

Assemblage de la machine Pour I'assemblage de la machine, procéder conformé aux lllustrations:
- Fig.6->7->8=»9 1021112 -> 13

Pour 'assemblage, il faul toujours commencer par les piéces du dernier mo-
dule de bain. Four le demontage, il faut procéder dans l'ordre inverse.

La machine doit étre posde sur un platesu de table parfaitement horizon-
tal dans les deux directions.

Reglage des temps des procedés La vitesse de passage peul élre réglée sur 4 regimes en modifiant la posion
du pignon (CiFig. 14).
Attention! Filet 2 gauche!

Pour position exacte voire tab. 1 (page 27).

Il faut proceder conformémant aux illustrations:
Fig. 14 —> 15 --= 18

ERIELR SRR EELEE |3 vitesse de rotafion de la vis sans fin peut 8tre réglée en changeant le pignon

de la vis sans fin RIS RN
La vitesse de rotafion oplimale es! indiguée au tab. 1 (page 27)

*  Maintenir fermement la vis sans fin et uliliser une piece de monnaie pour
devisser le pignon. Attention! Filet a gauche!

BULIELEREAER  Avecles thermostats (E/Fig. 18), régler d'abord la termperature du pracade sur
température du proceédeé la valeur voulue (Fig. 19),

Une fois la machine remplie, effectuer le réglage précis en utilisant un
thermometre (Fig. 18).
Attention: Mettre la machine hors circuit pendant un instant.

Pour les températures des procédés, il faut se référer au tab. 1 (page 27) ou
aux fiches techniques fournies par le fabricant des produits chimigues utifisés.
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Tab. 1 - REGLAGE DE LA MACHINE POUR DIFFERENTS PROCEDES

Procéde Nombreminimum | Tempé- | Vitesse de la vis | Position | Temps | Types de papier utilisables
de bains rature | sans fin tmin* |du pignon de pas-
dublocd sage par
rouleaux | bain
Ektaprint2 Rév./BX 33C Rév. 30 t/min. gres 3,5 min, | Ektacolor 78, Ektacolor Plus,
BX 60 t/min. Agfacolor Typ 8, Tetenal Fuji.
Konica, Labaphot Tura ate,
.Ektaprint 200 Rév./BX 38C Rév. 30 t'min. 1 2.0min. | Ekiaprint 2 et semblables
BX &0 tmin
Ektacolor R4 4 Rav./BX a5 Réw. 50 t'min. i 45 Dsen. Ektacolor 2001
BX &0 Vmin.
Agfacolor Rév./BX 33C Rév. 30 Umin. 4% 3,5min. | Eklaprint 2 el semblables
Procéde 52 BX 60 1min.
Tetenal Rév/BX 35T Réwv. 30 t/min. g et 2.0min.. | Ektacolor 78, Tetenalcolar,
Procédé PK BX 80 Vmin. Agfacolar Typ 8, Labaphot.
Turacolor, Fuji, Konica
| Tetenal Colar- Rov./BX BT Reév. 60 ¥min. am 1,0 min. Agfacolor Typ 8, Tetenal
print45 BX 60 tmin. Color, TT Speed Color Typ
I, Fuji, Kanicacolar
lifospeed 2000 | Rev./Fix 30T Rév. 60 tmin. 2% |45,0sec.| Tous papiers N/B plastifies
Procéde N/B Fix 80 t/min. ! courants
o i
AgiaAgetal Héw./Fix P22 R Rév. 60 t/min. 27 |45.0sec.| Tous papiers N/B plastifies
FProcéde N/B Fix 60 Umin: _ couranls
Tetenal Euko- Rév.Fix 0C | Rév.B0imin. 27 |45 0sec.| Touspapiers N/B plastifies
print 2 | Fix 60 t/min. ' courants
Procéds N/B | : |
i | I
Tura Turanol Rév./Fix 30C | Rev.60¥min, 27 |45,0sec.| Tous papiers N/B plastifies
Procéde N/B Fix 60 t'min. | courants
Cibachrome Réy./BL 297 I Réw. 30 t'min, | B 2.0min. | Cibachromes A-ll, CRCA at
' Fan Fix BL 30 t/min. CPS5A
| | Fix &0 Vmin.
| | 1
Tetenal UK -3 | Premierrevélateur 2510 | 1er rév. 30 Vmin. 4 3,5 min. Kodak-Ektachrome 21 N
Procedéde | * Lavage 4 l'eau courante | 20-25C =50 Umin. Ektachrome 22 F, papier in-
développemeant| “Révélateur chromogéne | 40,5C = 30 t'min, versible Tetenal TT-Speed
par inversion Bx 35T BX 80 tmin. Color, Labachrome et autres
papiers compatibles.
Kodak-R-3000 | Premierrévelateur | 25T 1er rév. 30 t'min, 4 3,5min. Ektachrome 21 N
Procédéde | * Lavage & |'eau courante |20-25 C * B0 t/min. Ektachrome 22 F
|développament| ** Révélateurchromogena | 40,.5C = 30 tmin.
par inversion B 35C BX 60 tfmin.

-

30 t'min = grand pignon
60 t'min = petit pignon

= Moyeu vers | exterieure

=* hMoyeu vers I' intérieure
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Remplissage des cuves

MANIEMENT

Printo

Assembler la machine. La durée du trailement, |a vitesse de rotation de la vis
sans fin el le réglage grossier de la fempérature du procédé ont déja eté
eftectués confermément aux paragraphes "Assemblage de la machine”,
"Réglage des temps des procédés”, "Réglage de la vitesse de la vis sans fin”
et "Réglage de la température du procéds”,

Pour remplir et vider les cuves de bains, il faut se protéger les yeux avec
des lunettes. La machine doit étre installée dans une piéce pouvant étre
suffisamment aérée.

= Avec une éprouvelte ou un enionnoir, verser la chimie dans les cuves.
Contenu des cuves: 2,5 litres par bain, Le niveau de remplissage est at-
teint lorsque les rouleaux d'introduction (F/Fig. 21) sontrecouversde 34 4
rrI:rll'l defiquide et gue lachimie arrive au bord de 'onfice (G/Fig. 22) du trop-
plein.

=l faut commencer par verser le dernier bain (blanchiment-fixage ou fixa-
ge) et éviter ie éclaboussures, surlout dans la cuve de révélateur. Une infi-
me quantité de bain de fixage dans le révélateur le rend déja inutilisa-
ble.

= Pour eviter toute pollution, en cas de nettoyage imprécise, il est conseillé
de toujours utiliser les mémes modules pour le révelaleur, le bain de blan-
chiment-fixage, elc.

« Raccorder la machine au courant du secteur (H/Fig. 22} et la mettre en cir-
cuit en actionnant l'interrupteur MARCHE/ARBET. Contréler le fonction-
nemenl de la vis sans fin et des rouleaux de transport. Remetire ensuite
w:-ius les couvercles des cuves en commencani par le demier bain (Fig.
13).

= Aprés avoir chauffé les produits chimigues, effectuer le réglage de
précision de 1a température du procedd, de la maniére suivanie:
- Oier le couvercle de la cuve de révélateur.
= Mettre la machine hors circuit pendant un Instant et placer un
thermométre dans 'un des sillons de la vis sans fin (Fig. 18).
- Encas d'ecan de température par r rl & la valeur prescrite, mo-
diier en conséquence le réglage du thermostat.

» La machine est maintenant préte & fonctionner (Fig. 23). Le
développement peul commenger,

= Metire la machine en circuit en actionnant lntermupteur principal {1/Fig.
24)

« Pourintroduire ie papier, ouvrirle couvercle (K/Fig. 24}, poser le papiar sur
la tdle colé emulsion orienté vers le bas et le pousser droit entre les rou-
leaux (Fig. 25).

« Fermer le couvercle; le papier est entrainé et développé automatique-
mient (Fig. 26).

INDICATION IMPORTANTE:

Lorsque le papier développé quitie la machine, il faut ouvrir le couver-
cle du module d'introduction afin d'éviter la formation d'eau condensée
sur les rouleaux.

» Selon laconfiguration de la machine, la pholo est déja lavée et séchée ou
dolt encore &tre hors do |a développeuse.

= Le module d'entrainement et de chauffage est équipé dun limiteur de
température. En cas de surchaufle, ce dispositif coupe le courant armvant
a l'élementchautfant. Le limiteur de temperature peut étre remis en foncti-
on en appuyant sur linterrupteur disposé sous le module d'entrainement
{Fig. 20},



NETTOYAGE DE LA MACHINE

ENTRETIEN ET MAINTENANCE

Entretien avant le début du travail

Entretien aprés le travail

Printo

Mettre la machine hors circuit, puis 6ter le module dintroduction.

Oter les couvercles des modules des bains, en commencant par ia 1ére
cuve, et les ringer a 'eau.

Evacuer la chimie (Fig. 27).

Oter le module dentrainemant et de chaulfage en commencant par la
premigre cuve. Pour dter le module d'entrainement, sortir la piéce de refe-
nue &n appuyant dessus, & la partie inférieure de la cuve, et soulever
simultanément le module. Rincer uniguemant 'dlément chauffant, soig-
neusement, avec de 'eau (Fig. 28). Sécher ensuile avec un torchon,

Oter les blocs & reuleaux pour los ringer soigneusement 4 'eau (Fig. 29).
De temps en temps, il faut frotter les rouleaux soigeneusement avec un
chiffon doux imbibé d'aleoal a briler,

Oter les cuves et les rincer soigneusement a l'eau /Fig. 30).

N'utiliser aucun produit de nettoyage, aucun obfet dur ou coupant pour
nettoyer la machine.

Remarque: Aprés un certain temps, les rouleaux d'essorage, qui sont mous,
ont tendance & coller aprés le nettoyage et le séchage. Si la machine doit re

ster inutilisée pendant plus de 2 ou 3 jours, | estconseillé de placer une feuille
de plastique entre les deux rouleaux (Fig. 31)

Contréler le niveau de liguide dans las cuves de chimie.
Contrdler la tempéralure du procéda,
Mettoyer la téle et les rouleaux dintroduction.

Faire passer une feuille de papier (30 cm de large) dans la machine pour
gliminer les soulllures éventuelles.

Si la machine est équipés d'un module de lavage, il taut le remplir d'eau
fraiche.

Metire la machine hors circuit ot relever le couvercle du module dinfro-
duction.

Sila chimic est épuisée (voir tableau 3), Il faut I'évacuer et nettoyer la ma-
chine.

Silachimie n'est pas encore épuisée, elle peut demaurer dans la machine
pendant 2 jours au maximum. Pour les interruptions plus longues, la chi-
mie doit étre évacude et conservée dans das flacans en veillant achasser
I'oxygéne. Netioyer la maching.

Sila machine est équipée d'un module de lavage, il fauttoujours vider l'eau
une fois le fravail achavé,
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RACCORDEMENT DU MODULE DE LAVAGE

REGENERATION DE LA CHIMIE

SECHAGE DES PHOTOS

Pour compléter la machine de base avec un madule de lavage, comprenant
une cuve, un bloc & rouleaux, un module d'entrainement, un couvercle, un tu-
yaud'alimeniation, un tuyau d'évacuation etune vanne de imitation du debit, il
faut procéder de la lagon suivante,

«  Visser la vanne de limitation du débit sur le robinet.

»  Fixerletuyaux dalimentation i la place du uyau d'évacuation surle modu-
le de lavage (partie inférieure)(Fig. 32).

* Hompre ie blocage du trop-plein (Fig. 33). Raccorder le luyau d'dévacuation
4 la canalisation (Fig 34),

«  Quvrir le robine! d'eau quand vous chargez la machine,
*  Une fois le traval lermind, vider la cuve & I'aside du luyau d'évacuation,

N.B.:

Si le module de lavage doit éire utilisé comme bain de chimie pour un auire
procede (Cibachrome, par example), il faut boucher avec le bouchon fourni
(L/Fig. 35 - Fig. 36} Forifice du trop-plein.

INDICATION IMPORTANTE:

Afin d' obtenir une ringage oplimale du papier, la crudite de I' eau doit
étre entre 6 et 15 degrés. L' eau plus crude pent étre traffer avec p. e. Cal-
gon Folo ou par moyens d’ une filtre de 25 Micron.

Les bains de produits chimiques peuvent étre régénergs manuellement. Pour
cela, il faut evacuer une partie de la chimie épuisee et la remplacer par dela so-
lution fraiche. Il est indispensable de lenir compte des laux de regénaration
indiqués par le fabricant des produits chimigues utilises.

*  Un dispositif de régénération 4 commande automatique sera dispo-
nible & partird'octobre 1989 sous la margue “Printo NOVOCHEM". La
mise en piace et l'utilisation seront décrites en détail dans le mode

d'emploi.

Printo Dry - Voire manual séparg,
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PERTURBATIONS ET CAUSES

Probleme Cause possible et réméde

Aucun fonctionnement = Meérifier 1a fiche de raccordement, les connexions ot e voltage
Accumulation de papier, = Contrdler si les engrenages des biocs & rouleaux se sonl bien engages et
transport du papier &n panna sile régime réglé est la méme pour tous.

« Contridter si le moteur d'entrainement foncionne.

Stries sur les photos « Contrdler la vitesse de rotation de la vis sans fin.
- Contréier l'essorage, lout spécialement 3 |a sortie du revelateur.
- Contrdler la tole d'esscrage.
+ Eau condensés dans le modul cu sur les rouleaux d'intreduction?
« Contraler le niveaux de liguide.

Temperature voulue non atteinte - Conlriler le réglage du thermostal
= Thermostat détectueux.

Rayures sur les photos - Rouleaux souilles.
» |mpuretés (sable} dans I'eau ou dans la chimie.

Piéces de quidage du papier détériorées.

Photos trop claires, noircissement cu
saturation des couleurs insuffisants

- Température des bains trop basse.
- Temps de passage frop court.

| * Tempsd' exposition trop court,
- Durge d'expasition trop courte, révelateur épuiseé ou trop dilus.

Phatos trop sombres,
blancs de mauvaise gualité

- Températur des bains trop élevée.

+ Temps de passage trop long.

< Durés dexposition trop longue.

= A la préparation de bains frais, omission du starter (necessaire pour car
tain produits chimigues),

Voile de couleur sur les blancs des - Révélateur souillé.
photos «  Températur du révélateur trop élevés.
Voile jaune + Photos insuffisammant lavées.

- Rouleaux de la sécheuse souilles.
= Papier trop vieux.

} Dépdt noir, ressemblant & du goudron, = Dépot par oxydation du révélateur. _
| dans la cuve de révélateur et sur les - Révélateur demeuré trop lengtemps dans la machine. .
| rouleaux - Elimination: avec untampon d'ouate imbibé d'alcool a briler. Rincer ensu-
[ ite.
|
| Taches goudronneuses ou huileuses ala - Mon-respect des prescriptions de préparation.

surface du révélateur = Une nouvelle préparation s'impose.

Taches blancs sur les photos, = L' eautrop crude, ! e _

dépdt du chaux dans le rack de ringage = Traiter I' eau avec p. e. Calgon Foto afin de réduir la crudité a 6 - 15

degres.
«  LUtiliser filtre de 25 Micron.

Fendage des couches chez les papiers |+ L eautrop crude, ; . )

brilliants ip. . Cibachrome) sur le - Traiter I' ezu avec p. e. Calgon Fote afin de reduir la crudité 4 6 - 15
devant, degres.

= Utiliser agant mouillant.
« Traiter cuve avec p. 2. Teflon Spray.

N. B.:

Les procédés ot les types de papier sontcontinuellernent soumis a des modifi-
cations; en consaquence, le tableau doit &tre remis a jour en permanence.
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Tab. 2 - CAPACITE PAR HEUR

~~.__ Format | Nombre de photos par heure Vitesse de
o ' | passage
Procédé® ™| a30xd0cm 20x30cm 18x24cm | 13x1Bem Gxi3cm 7x10em |
Ektaprint 2 13 25 27 54 108 | 176 10.5 erm/min,
Tetenal UK-3
Kodak-R-3000 |
Ektaprint 200 ‘ 23 | 43 47 o4 | 187 ‘ 308 1Bcmimin.
Cibachrome
— ] 1 i ——
Colorprint 45 45 30 100 200 415 s | 3&cm/min
L | | —l— I
Ektacolor RA 4 63 117 130 260 509 835 | 4Bcmimin.
lifospeed 2000 '
Tetenal Euko- ‘ |
print 2 |
Tura Turanal |

Tab. 3 - UTILISATION DES PRODUITS

| Nombre de photos par remplissage sans régéneration”

30x40cm | 20x30cm | 18x24cm | 13x18em 9x13cm | 7x10cm

(-

41

57

Format

106 213

357

" Entant gue valeur approximative, les fabricants de produits chimigues indiquent une capacité de développement de
1 m? environ de papier par litre de révélateur. Ceci donne le nombre de photos suivant avec les 2,5 litres contenus

dans ung cuve,

Tab. 4 -COMBINAISONS PRINTO SELONS PROCEDE ET ELEMENTS DISPONIBLES

Version Printo

| Configura- Phases de Procéds® Combinaison
| tion dévelnppemmt
BASIC Révélateur Ektaprint2 Intro ‘
Blanchirment Ektaprint 200 Tank + Energy Therm
Ektacolor RA 4 Tank + Energy Therm
Colorprint 45
IHospeed 2000
Eukoprint 2
Turanol
‘ | Révélateur Cibachrome A-ll Intro
Blanchiment Tank + Energy Therm
| Fixage Tank + Enargy Therm
Tank + Enargy Therm




Configura-
tion

£

BASIC

'BASIC PLUS

DAY TO DAY

Phases de
développement

Eain de premier riy.
Lavage 4 l'eau couranis
Bain de rév. chiomogéne
Bain de blanchimant-
fixage

Révelateur
Blanchimant
Ringage

Révélateur
Blanchimeni
Fixage
Ringage

Bain de premior rdy
Lavage a 'eau couranta
Bain de rév. chromogens
Bain de blanchiment-
fixage
Ringage

Riwvdlateur
| Blanchiment

Rincage
Sechage

Reévélateur
Blanchiment
Fixage
Ringage
Séchage

I ———— s
Bain de premier rév.
Lavage & l'eau courante
Bain de rév. chromogéne
Bain de blanchiment-
fixage
Ringage
Séchage

Printo
Procede*

R-3000
LIK-3

Ektaprint 2
Ektaprint 200
Ektacolor HA 4
Colorprint 45 **
llfospaed 2000
Eukoprint 2
Turanol

Cihachrome P30 P

R-3000
UK-3

Combinaison

Intro
Tank + Enargy Therm
Tank + Energy Therm
ou Mot
Tank + Energy Therm
Tank = Energy Therm

Intro
Tank « Energy Therm
Tank + Energy Therm
Tank + Enerqy Mot

Intro
Tank + Energy Therm
Tank + Energy Tharm
Tank + Energy Therm

Tank + Energy Mot |

Intro |
Tank + Energy Therm
Tank + Enargy Tharm
ou Mot

| ) T
Tank + Energy Therm tﬁEL | | | |

Tank + Energy Tharm
Tank + Energy Mot

Ektaprint 2
Ektaprint 200
Ektacolor BA 4
Colorprint 45
Ifospeed 2000
Eukoprint 2
Turanol

Cibachrome P30 P **

A-3000
UK-3

* Procédés mentionnés ou compalibles. )
Ektaprint 2, Ektaprint 200, Ektacolor RA 4 et Kodak-R-3000 sont des marques deposees de la Sociéte Kodak.
Tetenal Eukoprint, Telenal Colorprint 45, Tetenal UK-3 son! des margues déposées de la Sociglé Telenal.

Tura Turanol est une marque déposée de la Sociéte Tura.
lifospeed 2000/Cibachrome P

Intro
Tank + Energy Therm
Tank + Energy Tharm
Tank + Encrgy Mot

vnminn Printo

Indro
Tank + Energy Therm
Tank + Energy Therm
Tank + Energy Therm
Tank + Energy Mot
Dry + Dry Chrome

Intro
Tank + Energy Therm
Tank + Energy Therm |

ou Maot
Tank + Enargy Therm
Tank + Energy Therm
Tank + Energy Mol
Dry

P sont des marques déposées de la Société lord,

** Pour gue le lavage soit suffisant, nous conseillons d'utiiser deux cuves d'eau.

Pt N e e e
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Formats de papier pouvant étre traités

Durées de développement et de
passage

Températures de bains

Agitation des bains

Moleur d entrainement

Raccordment électrique

Contenu des cuves

Durées de chauffe

Raccordement d'eau pour ringage

Consommation d'eau pour rincage
Evacuation d'eau

Dimensions

Poids (vide)

PIECES D'USURE

Minimum : 7 x 10¢cm
Maximum: 30.5 x 40.6 cm

Variables selon 4 régimas:
Régime 1 = 2 min par bain
Fagime 2 = 45 5 par bain
Réglme 3 = 60 & par bain
Régime 4 = 3 min. 30 s par bain

Réglables par thermostat entre 20 C el 43°C;

Maintien de |z constance de la température =0.3 'C

Pour le réglage précis de la lempérature, un thermométre numérnque de poche
Printo Thermo est livrable comme accessore.

Par vis sans fin, selon 2 régimes:
Regime 1 = 30 t¥min
Régime 2 = B0 Ymin

Moteur synchrone. 3,6 W, dont la vitesse de rotation est couplée alafréguence
du réseau el par conséguence stable méme en présence de fluctualions de la
henson,

220 V, 50 Hz (120460 Hz)

Chauffage des bains: environ 400 W par module pendant la phase de chaul-
T,

Chauftage de la sécheuse; 100 4 750 W,

2.5 litres par module.

Environ 30 min pour amener la machine de 20

Ta
Emviron 45 min pour amenar la machine de 20°C a

33,

b B o
Eau chaude.

Raccord 3/4" de fave-linge avec vanne de imitationn du debit.
2 litres/min (pression de 2 4 4 bars)

Trop-plain avec tuyau pour chague module (a ouvrir £ besoin est)

Printo Intro :50x17x20cm (191/2x63/4x87)
Printo Tank *50x21x20cm (191/2x81/4 x 8%
Printo Dry :50x25x20em {191/2x10x 8%
Printo Energy 1 24x13x20cm {912x5x8)
Printo Dry Chrome : 40x 25 x 105 cm {1534 x 10x 4%)
Printa Intro teny. 1,80 Kg

Printo Tank : env. 5,00 Kg

Printo Energy : anv. 0,95 Kg

Printo Dry : anv. 5,00 Kg

Printo Dry Chrome - env. 3,00 Kg

Les rouleaux d'essorage a la sortie des cuves sont soumis a l'usure.
Des rouleaux de rechange peuvent &tre commandés (numéro de code:
ADS52.113),

Les produits Durst ne cessent d'etre perfectionnés el améliorés en fonction des
demiers progrés techniques. Les illustrations et les descriptions sont danc
données sans engagement,
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